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SEFIAC




SEFIAC nace de la necesidad de la industria nacional y de su personal de elevar la
eficiencia productiva en sus procesos. Este objetivo se logra incorporando técnicas,
conocimientos, habilidades, hdbitos y equipos especializados para cada proceso
productivo. Todos nuestros servicios estdn especificamente disenados para
satisfacer estos objetivos en nuestros clientes y todos las personas y empresas que
trabajan con nosotros. Trabajamos con y para empresas y personas que poseen
una vision de crecimiento y de mejoramiento continuo en su nicho laboral.




PROBLEMAS ENCONTRADOS

« Cantfidad elevada de errores, pérdidas de tiempo y danos de equipos vy
mAaquinas.

* Presupuesto que no satisface todas las necesidades de mantenimiento que se
requieren.

« Incapacidad para solventar errores y mejorar los tiempos de produccion.

« Alta rotacidon de personal al no contar con personas que solucionen 1os
inconvenientes relacionados a estos dispositivos.

« Disminucion de la calidad de produccion o servicio afectando la imagen
comercial de la empresa.

* Disminuye el compromiso del personal al no ser capacitados para seguir
mejorando profesionalmente.




BENEFICIOS

Migracion, respaldos y actualizacion de PLCs.
Dar un mantenimiento correcto a los PLCs.

Diseno e Implementacion de sistemas controlados por PLCs.
Capacidad de reaccidon y manipulacion  ante
inconvenientes relacionados a los PLC.

Mejorar los indices productivos de las empresas.
Disminuir los inconvenientes relacionados al mantenimiento
de los PLC y a la ineficiencia o desactualizacidon de su
programa.

Mantener un constante mejoramiento de los sistemas
controlados por PLCs.




Cuentan con poco tiempo disponible.

Precio accesible y muy competitivo.

Contenido personalizable.




CONTENIDO DE ENSENANZA




EJERCICIOS PRACTICOS

 Enftender el funcionamiento de
la I6gica de los PLC.

« Entender las diferentes
herramientas para programar
en escalera.

 Redlizar diferentes secuencias
contfroladas por un tablero
manual.




EJERCICIOS FiSICOS

Este ejercicio consiste en una

clasificadora de envases acorde

a sus dimensiones.

« Controlar las bandas
transportadoras.

« Controlar diferentes ftipos de
sensores (altura, temp, luz, etc).

* Interpretar la l6gica e
integrarla.

* Optimizar el sistema
programado.




EJERCICIOS PRACTICOS

En este ejercicio se deben sujetar los

paquetes, con el brazo robdtico, vy

colocarlos en un pallet para su

transportacion.

« Confrolar y qjustar las posiciones del
brazo robdtico.

« Sincronizar el movimiento de las
bandas transportadoras.

« Optimizar su funcionamiento por medio
de la programacion.




METODOLOGIA
Curso intensivo altamente enfocado, ensenamos todo lo
necesario para programar PLC y HMI Siemens. _d

'? +75% del contenido practico, utilizando tableros eléctricos con
iﬁ Siemens S7 1200, TIA portal y Factory.io.

Lo dictamos en su sitio de frabagjo, 1o Unico que necesitamos =
son 2 parqueaderos y un tomacorriente. '0—3
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necesidades del cliente.

% El horario, horas al dia y el contenido es aqjustable a las




DESCRIPCION EQUIPOS

Tenemos la posibilidad de capacitar a
4 personas al mismo fiempo.

Tenemos Un sistema completo de PLC
Siemens S7-1200 con tablero de
conftrol por cada 2 personas.

Pueden traer SUS Propios
computadores 0 NOSOtros
proveeremos los equipos.

Cuenta con todo lo necesario para
impartir las capacitaciones
cOmodamente  para  todos  los
participantes.
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OPCIONES DE CURSOS

Funcionamiento y utilizacion

de PLCs Siemens.
Programacion Ladder
(escalera) nivel esencial.

1H30min Tedrico.
2H30min prdactico.

4 horas total.

Funcionamiento y utilizacion

de PLCs Siemens.
Programacion Ladder
(escalera) nivel experto.

1H30min Teodrico.
5H30min prdctico.

/ horas total.

Funcionamiento y utilizacion
de PLCs Siemens.

Programacion Ladder
(escalera) nivel experto.
Integracion y manejo de un
HMI en sistemas de control
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¢ 2HOOmiIn Tedrico.
« 7HOOmiIn practico.

9 horas total.




ACOMPANAMIENTO

Les ayudamos a instalar los softwares.

Acompanamiento a nuestros clientes con
ejercicios practicos. 13

-

Asesoria en resolucion de problemas al programar
(en planta u online).




PACK DE ENSENANZA BASICO

Unidad 1. Infroduccién al
funcionamiento y
utilizacion de PLCs

Que es un PLC, sus aplicaciones
y funcionamiento.

Estructura y modo de
operacién de un PLC.
Conceptos de bit, byte, palabra
y doble palabra.

La Familia SIEMENS (Vista
General).

Introduccidn a los PLC’s S7-
1200.

Esquemas de conexidn Fisica
de un PLC (Entradas y Salidas
Digitales).

Descripcion de las Tarjetas /0
y diagramas de Conexion.
Caracteristicas de los médulos
de Expansion.

Opciones de comunicacién MPI
y Profinet.

Estdndar IEC 61131-3.

Unidad 2.
Programacioén Ladder
para PLC

Estructura de un programa en escalera.
Tipos de contacto y su estado de sefial.
Operaciones Logicas Booleanas AND,
OR, XOR.

Introduccion al software de
Programacion TIA Portal.
Configuracion del Hardware y de la
interfaz. Tipos de Bloques.

Crear Tabla de Variables del PLC.

Crear un Bloque, Crear un Programa,
Compilacidn.

Elementos de Programacién, Carga y
Descarga del Programa.

Bobinas Set y Reset, flancos positivos y
negativos.

Temporizadores, contadores y
comparadores. Programacion de varios
programas a través de subrutinas.
Carga y Transferencia (MOV).
Escalamiento de Entradas Analdgicas.
Escalamiento de Salidas Analdgicas.
Cargar el programa, poner la CPU en
run y visualizar el estado del programa.

Unidad 3. Ejercicios y
ejemplos de
programacion Ladder

Ejercicios de
aplicacion de
conceptos.

Ejecucion de
Programas en Tablero
Fisico con PLC S7-
1200.




PACK DE ENSENANZA COMPLETO

Unidad 1. Introduccidén al

funcionamiento y
utilizacién de PLCs

Que es un PLC, sus aplicaciones
y funcionamiento.

Estructura y modo de
operacién de un PLC.
Conceptos de bit, byte, palabra
y doble palabra.

La Familia SIEMENS (Vista
General).

Introduccidn a los PLC’s S7-
1200.

Esquemas de conexidn Fisica
de un PLC (Entradas y Salidas
Digitales).

Descripcion de las Tarjetas /0
y diagramas de Conexion.
Caracteristicas de los médulos
de Expansion.

Opciones de comunicacién MPI
y Profinet.

Estdndar IEC 61131-3.

Unidad 2.
Programacioén Ladder
para PLC

Estructura de un programa en escalera.
Tipos de contacto y su estado de sefial.
Operaciones Logicas Booleanas AND,
OR, XOR.

Introduccion al software de
Programacion TIA Portal.
Configuracion del Hardware y de la
interfaz. Tipos de Bloques.

Crear Tabla de Variables del PLC.

Crear un Bloque, Crear un Programa,
Compilacidn.

Elementos de Programacién, Carga y
Descarga del Programa.

Bobinas Set y Reset, flancos positivos y
negativos.

Temporizadores, contadores y
comparadores. Programacion de varios
programas a través de subrutinas.
Carga y Transferencia (MOV).
Escalamiento de Entradas Analdgicas.
Escalamiento de Salidas Analdgicas.
Cargar el programa, poner la CPU en
run y visualizar el estado del programa.

Unidad 3. Ejercicios y
ejemplos de
programacion Ladder

Ejercicios de aplicacion
de conceptos.
Ejecucidon de Programas
en Tablero Fisico con
PLC S7-1200.
Simulacién de control
electrdnico, hidraulicoy
neumatico utilizando
Factory I/O.

Simulacidn de lineas de
produccién utilizando
Factory I/O.

Ejemplos de aplicacion
de mantenimiento
industrial.




PACK DE ENSENANZA PLC Y HMI

Unidad 1. Introduccidén al

funcionamiento y
utilizacién de PLCs

Que es un PLC, sus aplicaciones
y funcionamiento.

Estructura y modo de
operacién de un PLC.
Conceptos de bit, byte, palabra
y doble palabra.

La Familia SIEMENS (Vista
General).

Introduccidn a los PLC’s S7-
1200.

Esquemas de conexidn Fisica
de un PLC (Entradas y Salidas
Digitales).

Descripcion de las Tarjetas /0
y diagramas de Conexion.
Caracteristicas de los médulos
de Expansion.

Opciones de comunicacién MPI
y Profinet.

Estdndar IEC 61131-3.

Unidad 2.
Programacioén Ladder
para PLC

Estructura de un programa en escalera.
Tipos de contacto y su estado de sefial.
Operaciones Logicas Booleanas AND,
OR, XOR.

Introduccion al software de
Programacion TIA Portal.
Configuracion del Hardware y de la
interfaz. Tipos de Bloques.

Crear Tabla de Variables del PLC.

Crear un Bloque, Crear un Programa,
Compilacidn.

Elementos de Programacién, Carga y
Descarga del Programa.

Bobinas Set y Reset, flancos positivos y
negativos.

Temporizadores, contadores y
comparadores. Programacion de varios
programas a través de subrutinas.
Carga y Transferencia (MOV).
Escalamiento de Entradas Analdgicas.
Escalamiento de Salidas Analdgicas.
Cargar el programa, poner la CPU en
run y visualizar el estado del programa.

Unidad 3. Ejercicios y
ejemplos de
programacion Ladder

Ejercicios de aplicacion
de conceptos.
Ejecucidon de Programas
en Tablero Fisico con
PLC S7-1200.
Simulacién de control
electrdnico, hidraulicoy
neumatico utilizando
Factory I/O.

Simulacidn de lineas de
produccién utilizando
Factory I/O.

Ejemplos de aplicacion
de mantenimiento
industrial.




PACK DE ENSENANZA PLC Y HMI

Unidad 4. Programacién
de un HMI y vinculacion
con un PLC

Descripcion de los paneles de operadores
(OP’s) y paneles tactiles (TP’s).
Programacion de OP’s y TP’s. Protool.
Edicion de avisos y alarmas.
Configuracion de la Interfaz y Opciones de
comunicacién PLC - HMI via Ethernet.
Agregando Dispositivos PLCy HMI.
Configuracién del Panel HMI.

Respaldo de Programas HMI. 17
Direccionamiento de Entradas Digitales,
Salidas Digitales y Areas de Memoria.
Tabla de Variables Enlazando PLC - HMI
SIEMENS.

Elementos de Programacion, Cargay
Descarga del Programa.

Buttons and Switches.

Operaciones de Visualizacion y
Manipulacién HMI - PLC con Sefiales
Digitales, temporizadores, contadoresy
demas.

Escalamiento, Visualizaciéon y Manipulacion
de Entradas y salidas Analégicas HMI — PLC.
Imagen Raiz é Imagenes del Sistemas.
Botones para Intercambio de Imagenes.
Practicas Aplicando Varias Imagenes HMI.
Programacion y Visualizacion de todos los
Proyectos del PLC desde una HMI.




OPCIONES AJUSTABLES AL
CLIENTE

El pack de ensenanza completo y el de ensenanza PLC y
HMI se pueden personalizar los ejercicios prdcticos. Se
analiza las caracteristicas y condiciones de trabagjo y se
Contenido determinard si es posible o0 no su infegracion. El precio
extra por este servicio es un fijjo de 2 horas de trabagjo.
También ofrecemos la posibilidad de adaptar los cursos
al manejo de PLC de ofras marcas.
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Se podrd ajustar tanto el dia del curso (lunes - sdbado),
el horario (8am - 4pm), la cantidad de horas de curso
por sesion (1 — 4 horas) y la cantidad de personas que se
capacitan al mismo tiempo (1 — 4 personas).

Horario y demas

&



REQUISITOS

Es necesario que el personal que se desee enfrenar tenga conocimientos
electronica.

Para esta capacitacion no se exige fener conocimientos ni experiencia

previa en el manejo de PLCs. 2




ESTRUCTURACION DEL COSTO

Mano obra

Gastos fijos

Gastos variables

Costo final aproximado de: $60 - $130 por persona

capacitada.

$40 la hora de capacitacion.

Descuento del 20% por cada puesto no utilizado.

PLCs y equipos.
Remolqgue.
Softwares.

Costo relacionado al vigje,
dependerd de la distancia vy
dias en que se dividan el curso.
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EVALUACION PREVIA

Servicio de consultoria gratuito para evaluar las condiciones
de la empresa y si es necesario 0 no la capacitacion o la
automatizacion.

Analizamos la programacion de cada PLC, en busca de
pérdidas de tiempo, ineficiencias o cuellos de botella.

Se redliza un pequeno estudio de las etapas que mas
conviene automatizar su vialidad y su beneficio.
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ASESORIA EN AUTOMATIZACION

Les ayudamos a instalar los softwares.

Acompanamiento a nuestros clientes con
ejercicios practicos. 22

-

Asesoria en resolucion de problemas al programar
(en planta u online).




Contdctanos y respondemos *) 0988495151
Tus dudas aromanoni@sefiac.com




«; Qué es peor que capacitar a trabajadores y que luego se vayan? jNo
capacitarlos y que se queden en la empresal - Zig Ziglar 24




